>~ ACQUATRON S.A.

Serie PHOENIX FOOD - PF700

®

1321 26.42 3062 5283 G604 TO.25 0240 105.07

Flow rate U.S.gpm
118.88 132.00 145.20 158.50 171.711

Conexiones: Tri Clamp 2 %"

Caudal méximo: 700 |/min
- + bar | (550 | #%2  Conector de aire: 3/4” BSP
&0 12624 presidn maxima: 8 bar
70 {2298 Max aspiracion neg en seco: 6 metros
pes 1968  Max aspiracion neg con fluido: 9,8
i - metros
' Pasaje de sélidos: 8,5 mm
“ (1% Ruido: 78 dB
30 {884 (Cilindrada por ciclo: 1250 cc
2 | 85.8 e Viscosidad maxima: 50.000 cps
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TRI-CLAMP 271/2

AIR INLET 3/4" BSP

TRI-CLAMP 271/2

s
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Peso Temperatura
PHOENIX PFTO0 A B [ D E H 5 Kg max
AlSI 316 582 245 370 203 398 434 125 13 60 93°C

Bombas Neumaticas de Doble Diafragma para el Sector Alimenticio y Cosmético

ACQUATRON
Bombas e Instrumentos
www.acquatron.com.ar



http://www.acquatron.com.ar/

